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Beschmbuag Kunstttoff es, bei dem es sich vorzngsweise urn Polypro- 

pyien sowie vorzugsweise ebenfalls in Gestah von Fa- 
Die Erfindune betrifit einen MehrechichtkOrpcr, der tern handdt. in eincr Heizprece bei ansrdchend hoher 
insbcsondere^Jfi einstflckiges sowie mchriagiges Innen- Schmebtemperatur znsammcngcbradit uiidergeben 
verWddungstdl fur Kr&ftfahrzeuge verweadbar ist und 3 dana can euutflckig^ aus mehreren Lagen geferdgtes 
Zudne al. Trflgcr diSende, flachige Trage- Tefl. Dieses Tefl IlBt licfa feraer je nach VerwcnAmgs- 
schicht. eine vorzugsweise weicnelastische Zwiscfaen- zwcck zusitzlich auf ^^"^"^j^f^ 

M^ranichtkarper der genannten Art dad seit tan- konchieht verbinden. Ala wdcnelastischa Zwischen- 
^Stt ^^to in Kraftfabrzeugen a* Dach- t0 acblcht ditnt dabei ebeafaU, eto rccyodba^ Kuan- 
himmd, als Turinnenverklddungtteil tww. eingesetzt jtoffinatenal mGestalt enw J^^^*^?*w?" 
K bekannten. ftachi«en sowie drekfimeadonal ge- schaumes und grundsatdicfa CHe^es gilt f Or die Dekor- 
fonnten Mehr^cfattSrper wdsea z. B. einan aui Poly- schicht, bd der es sich urn eta Gewebe oder um erne 
urethan beitefaenden Kern auf, auf dessen FUchsetten FoHe oder derglekfaen handela kann. ^ 
eine odcr mehrere Polyesterschkhten mh Hitfe von 16- « Die Erfindung wird m rhii riif ml mh and von AnrfOh- 
sungsmittelhaWgeai Klebstoff anfgeldebt sind. Die Her- rungdjeispiden, die in der Zochnung dargestdlt smd, 
stellunz dieser Mehrschichtkorper ist aofwendig und sie naher beschrieben. Dabei zeigt . ^ . 

IZSSr^eto. Rg. 1 in grABerem Mrisrt urt rea schemata* ei- 

Der Erfindung liegt daher die Anfgabc zugrunde, d- nenSchmtt durch onenMehraiKlrtkSr^imd 
nen insbesoiKierc fur die genannten Verwendungszwek- to Hg.2 in ebenfalls groBeren MaBsttb und reni^e- 
ke bestimmten MdTrschichtkorper za EchsHen. der aus- matisch ernen Sdmrtt dan* emeu abgewanddten 

«ohK>Blir* mm Werieaioffen beateht &e in rinrfichcr und MehrsdncfatkOrper. , . , . 

uXmD^^^ ratsorgt .verdea kfimen oder Der Mehnchkiukarper 1 gemBflRg. I woat afa Au- 
^^erv^ndbaT^Der Mchr^tkorpex BemchJcht eine bdiebis*, Idcht recyoelbare Dckor- 
iXafa«Meraerlb»> auamchende Stdfigkeh beritren, » tdncht 2 wfez.&einGewebe und darunter emevor- 

mel in einem Kraftfahrzeug zu dieaen und er soil arts- heads Zwischensctacht 3 aut Als Trfiger to die Dekor- 

Temperaturen sein. Fornsr werden eine ptta und lefchte dieat eine flftcfaga Tr^eschicbi 4. DieTrage^cW4 1« 
Verfambarkeit und ein gmaata GewidH gefoniert. so gemSB ^^i^^^}^ a ^&t 
DkSto^ diese- AufgBte orfolgt gamBS den Merk- Hier handeit es rich um dne Noturfasem und/oder 
mS^to^^^d^entanspra. Gtarfaaern ate FubtoS | J^*™S^ 

^ riner al7Tra^ d^snden TraKesdiicht. wobed zu- schen beidseitig angeordneten Abdeckschichten 8 und 9 

auc^eSab Bicdemittel vemendet wird. eweils ™&T^™*^&^% Kunststoff 10. 

Dfe HersteOung dca MehrsdiidrtMrpisrs erfelgt in indenr aGl^a^tl e^eb^nnd 

dn^PresMdujS Druck und Temperattr. sodaBder Der tr^raoplastiKAe Kwwtetoff 6 d« Kernscbicht 7 

A^P^SKuBstetoff als^iebkfcba- wirkt und d^ theniioplasmche K" 112 ^ 1 ^ d ^^ e , n n 
u^etonSaXn^eitlicherKdrperenisteht <o deckschldsten 8, 9 to v0 "^f^^^ ro P^i? ^ 

G^S^aVbeyoS« AnafiSmsBfonn umfaBt die ob FODrtoff 5 dienenden Natnrfa«rn tew. Gtaafa- 

sSS^THSSlm RraSd rie bdd- sera der Kernschkht 7 und die Okrfasern 11 m den 

tciS^dS^^^^- ^ femer f ^^T^^^T^A den beiden 
Abdeckschichten einen grofleren Antdl an als Made- SowohL m der K^n«iidtt 7 ^J^J?J;f^% 

SSSSsSSfsaaas ^ i wssr»?»& 
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fln>nih«it*n mit der Folge, dad sie nicht zusammenfailt 
und daB die gewOnscbte and fOr die Strifigkext des ferti- 
gen Erzeugnisses erfordcrfichc Materialstarke entsteht 

Wichtig VSt hi rti^m ?rreammi»nhfing auch, daB die Ftffl- 
stoffe 3 leicht sind und sich bd der anftretenden Arbdts- 5 
temperatur nicht verilndem. Natuifasern erfOEen dies© 
Forderung, wenn sic durch w **i tffl*h**r^ LuftabschlnB 
zwar heifl werden, aber nicht verbrennen frormcn. Bei 
. der Herstettung sind die PttHstoff e 5 mderK/rittcMcht7 
vor Luftzutritt aucfa bei rdativ hoher Temperatnr ge- 10 
scfcutzt weft der thermoplastisGhe Kiniststoff indenAb- 
dedcschichteiiS^ zuerst scbmQzt end dabd jeweus loft- 
aodurchifis^ge Begrenzungssctdcbten in Gestah der 

AMff ^M**^ ^ ft imfiitrihen- Die Fftfktnffe 5 erhft- 

hen darflber binam aucfa die Festigkeit und Stcifigkert 15 
des fertigen Erzeugnisses insofera, ah sie aucfa nacfadem 
Hexstdlungsvorgang noch als Pasern vorfrsgen. Ge- 
meinsam ergeben somit die thermopl&stiacfaen Kunat- 
stoff 6/Foiypropyien 6 und FQflstoff 5 in GestaH von 
Naturfasern end/eder Glasfasern enthaheade Kern- 2a 
scbicbt 7 and die meraoplastischen Kunststoff 10/Fary- 
propylen 10 und Glasf&sem 11 frnthahenrien Abdeck- 
scMixten 9 and 9 dne eigenstab^ 
rfrp^nwuifli farmbare Tragescfakbt 4 mit arBerordent- 
Iich gQnstigen Bigcnschaften. 25 

Die HersteThmg des Mcnrscnicntkarpers 1 erfdgt 
2. B. in einer Hespressc enter Druck bei ausrekfaender 
Scfamelztemperatur, wobd ein riiwiftckigtr Verbund- 
korper enssteht Seine rftum&ch korperifcme Fbra wird 
berdts bei dcxHersteilungdurca ent^rechende Gestal- 30 
tang der z. E vcrwendeten Heizplatten erzeugt. 

Als Ausgang&ma&ri&l fur die emzelnenScMchtender 
TrageecMcbt 4 elenen je bafanformiges bzw. in Stucke 
geschmtieiies, veraadeltes FasennateriaL Dieses verna- 
deSte Ffissnnaterial besteip bcreh^aus Naturfasern and 55 
I\%propyteiifasern c4e^ 

pylearassrn. Das bahnfSrmige bzw. in Stflcke pasaender 
GrfBe gescfanittene Material wird in der Heizpresse 
zuaamn^ngefQhrt und sod&nn erwarmt nod verdichtet. 
Dkda^erfaah^eTregescfa^4TO 40 
vorzugsweise mh der Dekorcchfcht 2 bereits kascbler* 
ten. ana Kunststoffscfaaina bestehendea Zwiscfaen- 
schicfat 3 zusamraengebrechtp wobei (fie W&rme der TYa- 
geschicht 4 in der Regei ansreicbt, am die ben&chbarte 
OberflStehe des Runststaffechaumes der wekhel&stt- 45 
scnen Zwischenschicht 3 derart armKdwnelzen, daB die 
notwendige, einstfickige Verbissdung erfolgi Die Mate- 
rialstarke des MehrschicfaikSrpers 1 und seiner dnzei- 
nen Lagea oder Schkfaten 1st worn jewdiigen Verwon- 
dungszweck cbhSn^g. Sie kfimi eucb bd groOflSdiigen 50 
TeOen wie Z.B. einem D^chMnmiekientent fOr ein 
Ki^tfaiiraaig in der GrOBeaordnung von weniger als 
5 mm oder wesag mebr als 5 mm fiegen. 

Bd dem in Pfe 2 ebenfaQs mir schemetiscfa sowie im 
Schnitt und in grtBeran MaBstab dargesteilten Mebp- 55 
schicfatkoiper Is hsndeh es sicb am ein our geringfflgig 
abgerrandeto AiasfQhnmgsbeispid, wobd gldcbe Tel- 
le dksdben Bezugszahlen und zasfitxiich den Buchsta- 
benindes a aufweisen. 

Der Mehrscfeichik&per la besteht von oben nach so 
untes aus einer Abdeckfbue 12ap ans einer mehrlagigen 
Trageschieht 4a, einem sicfa daran nach unten anficnlie* 
Benden Klebeviies ISa. einer deb daran amcMeBenden, 
aus Kimosstcifscfaauin bestenenden^ wdRhwIflsttscnen 
Zwacfaenscbicfat3aundemerDekc^b£bt^ ss 

Die Abdeckfbfie 12a kann ein Papiervfies sein oder 
cine Trennschieht, die sidEersteutp daB sail die Trage- 
scbicbt 4a in dar Hekpretse problemloa vonihrerHdz- 



platte bzw. Kontaktflflche nach Beendigung des Heiz- 
und PreBvorganges wieder iftsen UBl 

Die TrageKiiicfat 4a besteht gemaB dem in Fig. 2 dar- 
gesteJhen Ansrohrungsbeispid ebenfaUs aas drd Lagen, 
nflnulch einer Kerncchicht 7a und diese obersehig und 
untersehlg abdeckeaden and behnfertigen Produkt ein- 
stnckjg verbundenen Abdeckschicfaten 8a und 9a. 

Die Zusammensetzong der KernscMcht 7a und der 
beiden Abdeckschichten 8a und 9a kann wie bd dem 
zuerst bescfariebenen Autiahrungsbeisplel sein oder in 
davon abweicfaenden Grdfienonmungen liegen. FOr die 
beiden Abdeckschichten 8a und 9a gelten somit auch 
vorzugsweise Polypropyienanteile von ctwa 70% una 
von Glasfaseranteiien von etwa 30%. Das Verh&knis 
von FQllstoff 5a zu thermoplastischem Kunststoff bzw. 
Poiypropyien 6a in der Kernschicht 7a betrigt jedoch 
vorzugsweise 70% zu 30%. Dies bedeutet lm Ergebnis, 
daB der Anteil von FuOstoff 5a zu tharmoplastischem 
Knoststoff bzw. Polypropyien 6a in der Kernschicht 7a 
in der GroBertordnung von 50:50 bis 70:30 liegen 
kann. 

Es verateht sich dabei ferner, daB als Fulls toff 3n in 
erster linie Noturfasern in Frage kormnen. Dazi: gehO- 
ren wicdsrum pAsera ans Stroh und/odar Banmwolle 
und/oder Flachc und/odcr Kanf und/oder Jute und/oder 
SicaL 

Die Verwendun^ von Natorfasem in den Abdeck- 
schschten 8 bzw. 8a and 9 bzw. Sa ist grundsgtzTfrh auch 
denkbar, im Prinzip aber weniger voiteflhaft In Anbe- 
tracht der relanv hohen Tcmpcraturen, die beim Her- 
rtellnngnvorgang in der Heizpresse entstehen, mQssen 
die N alurf a se rn in gewissem Umfang geschutzt sein, 
und dies ist nur. dann m6giich, wenn Schutzschichten 
gegenuber den Kontaktheizplatten vorhanden sind. 
Hierzu dienen die Abdeckschichten 8 und 9 und enthd- 
ten ans diesem Grund zwedanaBigerwdse nicht Natur- 
fasem als FQll3toff sondern Glasfasern, wobei diese zu- 
sfitzhch eine stabiKsierende Wirkung beshzen. 

Es versteht sich schiieBHch, daB die Erfindung nicht 
auf die Verwenihmg von Polypropyien als thermoplastk 
schen Kunststoff bescarankt ist Vieimehr kCnnen auch 
andere Kunststoffe wie Polyathylen oder Polyurethan 
und weitere verwendet werden, sofem die Entsorgung, 
die Recycdbarkdt oder die sonstige Wdterverwend- 
barkeh geszchert sind 

Patentanspruche 

1. Mehrscfakhtkfirper, msbesondere eimtflckiges 
sowie mehrkgiges Znnenverldekiungsteil fur Kraft- 
f ahrzeuge, das rjodndestens eine als Trager dieneh- 
de, fZfichige Trageschicht (4, 4a), eine vorzugsweise 
wdchel&stische Zwischemchicht (3, 3a) und eine 
Dekorcchicht (2, 2a) umfaBt, gekenozeichnet 
dnreh die Verwendung von Natnrfasern als FQU- 
stoff (3, $a) in einer als TrSger dienenden Trage- 
schicht (4, 4aX wobd zusfitzlirfi ; recycelbarcr, ther- 
moplastzscher Kunststoff auch zogleich tls Blnde- 
mittel verwendet wird 

Z Mefrrscfaichtk&rper nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzedefanet daB die flachige Tragefichicht (4^ 
4a) aus einer Kertschicht (7, 7a) und aus diese bdd- 
sehig abdeckenden Abdeckschichten (8, 8a) bzw. (9, 
9a) besteht 

3. Mehrschichtkorper nach einem oder mehreren 
der vorhergehemtea AnsprCche, dadurch gekenn- 
zdchnet daB die Ahdackschichten (8, 8a) bzw. (% 
9a) dncn grOfieren Anteil an als Bindenuttd die- 
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nendern, thenooplastiscbem Kuutxtoff (6» 6a) all 
die Kcmschicht (7 ,7a) aufwefeen und daB die Kern- 
schicht (7, 7a) einen groBercn Antcfl an FOEstoff (S, 
5a) aufweist als die Abdecksducfatcn (e\ 8a) bzw. (9, 
9a> 5 

4. MefarscfaidxtkArper nacfa emem oder mehreren 
der vorhergehcnden Ansprflcfae, dadurcfa gekmm- 
zeichnet, daB die Kernschicfat (7, 7a) jewefla FQfl- 
stoff (5, 5a) emerschs und thermoplastischen 
Kunststoff (6, 6a) bzw. Polypropylcn (Q, 6a) ande- io 
remits in emem VerhSItnis von etwa 50<ft bis 704b 
cmerseltt und 50% Iris 30% andereweto aufweteu 

5. Mehrscfaicfatkctrper nacfa eineni oder mehreren 
der vorhergehenden Ansprttche, dadurcfa gekenn- 
zekhnct, daB die Abdscfcschicnten (S, 8a) bzw. (9, is 
9a) je raennoplastiscaen Kunststoff (10, 10a) bzw. 
Polypropyiea (10, 10a) und Giasfasern (It 11a) im 
Vcrhahmsvoa 70 ;30aufwcrisen. 

6. Mehrschidrtkfirper n&ch dnsm oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurcfa gekenn- 20 
zeichnet, daB die KenEchicht (7, 7a) und/oder die 
Abdeckssnicht (8, 8a) bzw. (% 9a) ate FfiUstoff ft Sa) 
Fasem aus Stroh und/oks 1 aus BaumwoEe und/ 
oder aus Flacfas und/oder aus Hanf und/oder ana 
Jute und/c^er aus SMaufweUen. 25 

7. Mehrgcfelchtfeffcper nacfa dnsm oder mehreren 
der vorfaergehecden AnspnJcfae, dtdnrch ge&cra> 
zdcanet»daB els Ausgangsaaaterial fGr die emzri- 
nen Sefekfaten der Trageachicat 4a) je teilinfor- 
TTiTgg^ vapngdghas Fgsermalerial dieat 33 

8. Mehrschic5i£kS?p2r nsch einsm oder mehreren 
der vornergehenden AnsprOcfag, dadurch gel'^etm- 
zeicfanQt, daB die vdcnelastischo Zv/i£chenfcMch£ 
(3, 3a) dnc Sch^ioistufLcjic^ ao amaza Kunst- 
stof&chaumfeL 33 

9. Mchrschfehtkftrper oscfa dnem oder mehreren 
der vorhergchenden Ansprflcne, dadurcfa gek«in- 
zdcfanct,daBdisDe!forsdik^(2 F 2a)Qufde?2w> 
scfaenschicht (3, 3a) aus einem Textilwerkstoff b> 
stent <° 
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